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▪ Vorstellung Sto Gruppe

▪ Anforderungen an Beschichtungssysteme für Reinräume

▪ Beschichtungssysteme Boden

▪ Beschichtungssysteme Wand/Decke

▪ Arbeitsschritte

▪ Objektbeispiele

Gliederung
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1.398,2 Mio. EUR Umsatz 2019 

ca. 5.500 Mitarbeiter 2019

Die Sto-Gruppe auf einen Blick



23.02.2021Cleanroom-Tuesdays | StoCretec GmbH  |  Wolfgang Konle  |4

▪ Vorstellung Sto Gruppe

▪ Anforderungen an Beschichtungssysteme für Reinräume

▪ Beschichtungssysteme Boden

▪ Beschichtungssysteme Wand/Decke

▪ Arbeitsschritte

▪ Objektbeispiele

Gliederung



23.02.2021Cleanroom-Tuesdays | StoCretec GmbH  |  Wolfgang Konle  |5

Beispiele von massgeblichen Einflussfaktoren auf die Reinheit eines Reinraums 

gemäß VDI-Richtlinie 2083 

Blatt 9.1:

▪ Zuluftqualität

▪ Zulufteinbringung

▪ Oberflächen

▪ Personal

▪ im Raum befindliche 

Betriebsmittel, 

u.a. Inneneinrichtungen wie

Wände, Türen, Decken und Böden

Anforderungen an Systeme für 
Reinräume
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Anforderungen an Beschichtungen auf Wänden, Decken und Böden:

▪ Gute Abriebfestigkeit (geringe Partikelbildung)

▪ Gute mechanische Beständigkeit

▪ Gute chemische Beständigkeit

▪ Geringe Ausgasung

▪ Glatte Oberfläche

▪ Gute Reinigungsfähigkeit

▪ Beständig gegen Desinfektionsmittel

▪ Biostatisch bzw. Mikrobizid

▪ ggf. ableitfähig

▪ ggf. rissüberbrückend

Anforderungen an Systeme für 
Reinräume
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Allianz der Industrie, “Cleanroom Suitable Materials (CSM)” auf Initiative des 

Fraunhofer Instituts für Produktionstechnik und Automatisierung (IPA), Stuttgart

Entwicklung von Prüfmethoden für die Reinraumtauglichkeit von Materialien

Anforderungen an Systeme für 
Reinräume
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Entwicklung Prüfverfahren für

▪ Partikelbildung bei 

Reibbeanspruchung

▪ Ausgasungsverhalten

Anforderungen an Systeme für 
Reinräume

Foto: Fraunhofer IPA/© Rainer Bez
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AusgasungsverhaltenPartikelbildung bei Reibbeanspruchung
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▪ Vorstellung Sto Gruppe

▪ Anforderungen an Beschichtungssysteme für Reinräume

▪ Beschichtungssysteme Boden

▪ Beschichtungssysteme Wand/Decke

▪ Arbeitsschritte

▪ Objektbeispiele

Gliederung
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▪ Grundierung StoPox GH 205

▪ Kratzspachtelung StoPox GH 205 und 

Quarzsand

▪ Beschichtung StoPox KU 601

StoFloor Cleanroom KU 601-System 2 Beschichtungsaufbau:

StoCretec Systeme für Reinräume – Boden
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Geeignete Untergründe

StoCretec Systeme für Reinräume - Boden

Untergrund

StoFloor 
Cleanroom  

BB OS-
System 1

StoFloor 
Cleanroom  

KU 601-
System 2

StoFloor 
Cleanroom 

KU 611-
System 3

StoFloor 
Cleanroom 

WHG Deck 100-
System 4

StoFloor 
Cleanroom 

WHG Deck 110-
System 5

Beton trocken x x x x x

Zementestrich trocken x x x x x

Beton mit erhöhter 
Feuchtigkeit

x x x x x

Zementestrich mit 
erhöhter Feuchtigkeit

x x x x x

Magnesiaestrich -- -- -- -- --

Calciumsulfatestrich -- -- -- -- --
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Geeignete Untergründe

StoCretec Systeme für Reinräume - Boden

Untergrund 

StoFloor 
Cleanroom 

WB 100-
System 6

StoFloor 
Cleanroom 

WB 110-
System 7

StoFloor 
Cleanroom 

KU 613-
System 8

StoFloor 
Cleanroom 

KU 615-
System 9

StoFloor 
Cleanroom 
BBT 200-

System 10

Beton trocken x x x x x

Zementestrich trocken x x x x x

Beton mit erhöhter 
Feuchtigkeit

x x x x x

Zementestrich mit 
erhöhter Feuchtigkeit

x x x x x

Magnesiaestrich x x -- -- --

Calciumsulfatestrich x x -- -- --
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Eigenschaften

StoCretec Systeme für Reinräume - Boden

Eigenschaft

StoFloor 
Cleanroom  

BB OS-
System 1

StoFloor 
Cleanroom  

KU 601-
System 2

StoFloor 
Cleanroom 

KU 611-
System 3

StoFloor 
Cleanroom 
WHG Deck-
System 4

StoFloor 
Cleanroom 

WHG Deck 110-
System 5

Starr x x x -- --

Rissüberbrückend -- -- -- 0,4 mm 0,4 mm

Befahrbar mit Vulkollan- und 
Polyamidrädern

x x x x x

Systemschichtdicke 1,5 - 2 mm 1,5 - 2 mm 1,5 - 2 mm > 2 mm > 2 mm

Glatte, glänzende Oberfläche x x x x x

Glatte, seidenmatte
Oberfläche mit Terrazzooptik

-- -- -- -- --

Ableitfähig -- -- x -- x

Wasserdampfdurchlässigkeit 
nach EN 1504-2

Klasse III Klasse III Klasse III Klasse III Klasse III
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Eigenschaften

StoCretec Systeme für Reinräume - Boden

Eigenschaft

StoFloor 
Cleanroom 

WB 100-
System 6

StoFloor 
Cleanroom 

WB 110-
System 7

StoFloor 
Cleanroom 

KU 613-
System 8

StoFloor 
Cleanroom 

KU 615-
System 9

StoFloor 
Cleanroom 
BBT 200-

System 10

Starr x x x x x

Rissüberbrückend -- -- -- -- --

Befahrbar mit Vulkollan-
und Polyamidrädern

x x x x x

Systemschichtdicke 1,5 - 2 mm 1,5 - 2 mm 1,5 - 2 mm 1,5 – 2 mm > 2,5 mm

Glatte, glänzende 
Oberfläche

x x x x --

Glatte, seidenmatte
Oberfläche mit 
Terrazzooptik

-- -- -- -- x

Ableitfähig -- x x x --

Wasserdampf-
durchlässigkeit nach 
EN 1504-2

Klasse II Klasse II Klasse III Klasse III Klasse III
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▪ Vorstellung Sto Gruppe

▪ Anforderungen an Beschichtungssysteme für Reinräume

▪ Beschichtungssysteme Boden

▪ Beschichtungssysteme Wand/Decke

▪ Arbeitsschritte

▪ Objektbeispiele

Gliederung
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Geeignete Untergründe

StoCretec Systeme für Reinräume - Wand/Decke

Untergrund

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 1

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 2

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 3

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 4

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 5

Beton trocken x x x x --

Beton mit erhöhter 

Feuchtigkeit
x -- x x --

Putz 

Mörtelgruppe 2
-- x x x --

Putz 

Mörtelgruppe 3
x x x x --

Gipskarton -- -- -- -- x
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Eigenschaften

StoCretec Systeme für Reinräume - Wand/Decke

Eigenschaft

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 1

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 2

Cleanroom

Wall/Ceiling

System 3

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 4

Cleanroom 

Wall/Ceiling 

System 5

Starr x x x -- --

Rissüberbrückend -- -- -- 0,4 mm --

Systemschichtdicke 1,5 - 2 mm 1,5 - 2 mm 1,5  - 2 mm 1,5 - 2 mm 1,5 - 2 mm

Glatte, glänzende 

Oberfläche
x x x x x

Wasserdampf-
durchlässigkeit nach 
EN 1504-2

Klasse II Klasse II Klasse II Klasse II Klasse II
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StoCretec Systeme für Reinräume
Details - Hohlkehle
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▪ Vorstellung Sto Gruppe

▪ Anforderungen an Beschichtungssysteme für Reinräume

▪ Beschichtungssysteme Boden

▪ Beschichtungssysteme Wand/Decke

▪ Arbeitsschritte

▪ Objektbeispiele

Gliederung



23.02.2021Cleanroom-Tuesdays | StoCretec GmbH  |  Wolfgang Konle  |21

Waffeltisch Rohbau
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Waffeltisch beschichtet
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Arbeitsschritte

Untergrundvorbereitung Boden Kugelstrahlen
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Arbeitsschritte

Untergrundvorbereitung Randbereich Schleifen
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Arbeitsschritte

Löcher und Lunker in vorbereiteter Betonoberfläche
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Arbeitsschritte Wand/Decke

Schließen der Löcher und Lunker mit Egalisierspachtelung
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Arbeitsschritte Wand/Decke

Schleifen der Fläche mit Giraffe zur Beseitigung von Graten
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Arbeitsschritte Wand/Decke

Aufbringen Glasfaservlies zur Rissüberbrückung



23.02.2021Cleanroom-Tuesdays | StoCretec GmbH  |  Wolfgang Konle  |29

Arbeitsschritte Boden

Epoxidharzgrundierung
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Arbeitsschritte Boden

Beschichtung Waffeltisch einer Halbleiterfab
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▪ Vorstellung Sto Gruppe

▪ Anforderungen an Beschichtungssysteme für Reinräume

▪ Beschichtungssysteme Boden

▪ Beschichtungssysteme Wand/Decke

▪ Arbeitsschritte

▪ Objektbeispiele

Gliederung



Beispiel einer Semiconductor Fab
(vereinfachte Darstellung)
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Objektbeispiele

Beschichtungen auf Wand/Decke/Boden
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Objektbeispiele

Beschichtung mit Terrazzooptik in Pharmabetrieb
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Objektbeispiele

Beschichtung mit Terrazzooptik in Pharmabetrieb

Fotos: © - Alexander Sommer

PHYLAK Sachsen GmbH



Wolfgang Konle

StoCretec GmbH

Gutenbergstr. 6

65830 Kriftel

www.stocretec.de

w.konle@sto.com

Vielen Dank.
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